Title (en)
Vertical bag forming, filling and sealing machine

Title (de)
Vertikale Schlauchbeutelverpackungsmaschine

Title (fr)
Machine vertical a former, remplir et fermer des sachets

Publication
EP 0708025 A1 19960424 (DE)

Application
EP 95113980 A 19950906

Priority
DE 4431933 A 19940908

Abstract (en)
The packing machine is supplied from a roll of plastics foil. lts filling tube (15) has a first input section (15.1) directly against the forming shoulder
(14), which is of a rectangular external cross-section with corners rounded to a preset radius. The forming shoulder output section (14.1),
which passes round the input section for at least part of its length, has a correspondingly formed internal cross-section. The forming shoulder is
asymmetrical. This ensures that the two longitudinal edges of the foil are folded outwards in the region of the front corner edges of the filling tube.

Abstract (de)
Eine vertikale Schlauchbeutelverpackungsmaschine, in der Gber eine Formschulter (14) eine Schlauchfolie gebildet wird. An die Formschulter
(14) schlieBt sich ein Fillrohr (15) mit rechteckigem Querschnitt an, das in einem ersten Einlaufabschnitt (15.1) abgerundete Ecken und in einem
zweiten Formabschnitt (15.2) scharfe Ecken besitzt. Die Formschulter (14) ist derart aufgebaut, daB3 die beiden Langskanten der Folie im Bereich
einer der Eckkanten des Fullrohrs (15) angeordnet sind und nach aufB3en gefaltet miteinander verschweif3t werden. Mittels im Formabschnitt (15.2)
an den Eckkanten angeordneter Ecknasen werden an den drei anderen Eckkanten der Schlauchfolie nach auBBen gerichtete Falten gebildet, die
zu drei weiteren LangsschweiBBnédhten verschwei3t werden. Die Erzeugung der Langsschweif3nahte erfolgt durch an den Formabschnitt (15.2)
andriickbare vordere und hintere Andrickplatten und L&ngsschweiBvorrichtungen (17.2). Die mit nach auBen weisenden Léangsschweif3nahten
versehene Schlauchfolie wird vom Fllrohr (15) abgezogen und einer QuerschweiBvorrichtung (18) zugefuhrt. Die hergestellten Beutel werden
befiillt und abgetrennt. Durch die Ausbildung der LangsschweiBnahte und eine besondere Ausbildung des Bodens besitzt der fertige gefillte
Verpackungsbeutel eine besondere Standfestigkeit. <IMAGE>
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