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Abstract (en)
The device comprises one or more pressure chambers which are sealed gas- and esp. fluid-tight, relative to a press plate (5) and the associated
press belts (1). The space is partially or completely defined by an elastically deformable material. A slide film (12) is positioned between the
pressure chamber(s) and the press belts. The slide film may be fastened to the leading edge, or to both sides of the press plate. Winding rollers for
the film may be positioned on either side of the press plate. The film may be made from a continuous tape. The pressure chamber(s) may be formed
as neighbouring elastic hoses (10), which are internally charged by a pressure medium.

Abstract (de)
Es ist Ublich, das dem Arbeitstrum einer Bandpresse zugeordnete Druckkissen umlaufend durch eine Dichtungsleiste abzudichten, die auf
die Ruckseite des Arbeitstrum des Pre3bandes gepref3t und von einem Umfassungsrahmen gehalten wird, der in einer Nut einer Druckplatte
nuteinwarts und nutauswarts gelagert ist. Die Spaltdichtung zwichen der Dichtleiste und dem Pref3band, durch die Druckmedium in die Atmosphére
abstrémen kann, soll vermieden werden. Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, da der Druckraum oder die Druckraume absolut gas- und
flussigkeitsdicht gegentiber der Druckplatte (5) und dem zugeordneten Pre3band (1) abgedichtet, von einem elastische verformbaren Werkstoff
teilweise oder vollstandig begrenzt sind und zwischen dem Druckraum oder den Druckrdmen und dem PreBband (1) eine Gleitfolie (12) vorgesehen
ist. Die Druckraume kénnen durch Schlauche (10) oder durch eine elastische Membran begrenzt werden. Die Vorrichtung wird zur kontinuierlichen
Herstellung von mehrschichtigen, flachigen Materialien oder sonstigen mehrschichtigen Werkstiicken verwendet. <IMAGE>
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