Title (en)
Method and casting apparatus for the manufacture of lipsticks having a casing inner core

Title (de)
Verfahren und Giessanlage zur Herstellung eines Lippenstiftes mit pflegendem Innenkern

Title (fr)
Procédé et installation de moulage d'un rouge a lévre a noyau interne de soin

Publication
EP 0712593 A1 19960522 (DE)

Application
EP 95250272 A 19951108

Priority
DE 4442197 A 19941117

Abstract (en)
The method involves determining and setting the cycle time for the rotation of the casting table w.r.t. the melting temperature of the poured material
that makes up the coloured outer coating of the lipstick, the pre-heat temperature and pre-heating time and the cooling temperature and cooling
time of the mould. The core insert is wetted through vertical sprues with a separating medium e.g. silicon oil. The mould is warmed by a warm water
circulation. The next step involves the removal of an insert from a ready position and fixture in a pouring position thus forming six moulds in a sector.
The space between the core insert and the mould is filled with the molten, coloured coating material from the bottom by dip filling process. The
mould is then cooled by water circulation. The insert is then ventilated in two stages, the first has the insert being removed 2 to 3mm from the mould,
while the molten material is still soft, and held in this position fro 4 seconds. The second stage of the ventilation has the inset withdrawn 0.5 to 1Tmm
form the mould. The hollow core, formed by the insert is then filled with a second molten material.

Abstract (de)
Die Aufgabe besteht darin, die bekannten Verfahren und GieBanlagen derart auszubilden, daf3 eine automatische und kostengiinstige Herstellung
eines Lippenstiftes mit pflegendem Innenkern ermdglicht wird. Dazu sind im GieBtisch (1) zwei Reihen von Aufnahmebohrungen (5) zur
Positionierung einer Einsatzvorrichtung (6) mit sechs Kerneinsatzen ausgebildet. Nach dem Erwarmen der GieBBformen (3) setzt ein Handlingsgerat
(22) die Einsatzvorrichtung (6) in die GieBBformen (3) ein, der Lippenstift-AuBenmantel wird mittels einer GieBeinrichtung (25) gegossen und
die GieBformen (3) werden gekuhlt. Vor dem Einsetzen des Kristallisationsprozesses erfolgt das Anliften der Einsatzvorrichtung (6) in zwei
Stufen mittels eines durch einen Pneumatikzylinder (26,27) betatigten keilformigen Kunststoffkdrpers (28) sowie einer geneigten Ebene (29).
Die Einsatzvorrichtung (6) wird mit einem Handlingsgerét (23) vollig herausgezogen und in den Aufnahmebohrungen (5) abgelegt. Nachdem
der Kristallisationsprozef3 im AuBenmantel abgeschlossen ist, wird der Innenkern mittels einer GieBeinheit (30) unterfillt eingebracht. Kurz vor
Beendigung der Innenkernschrumpfung wird die Kopfzone des Uberstehenden AuBenmantels durch eine Anschmelzeinheit (30) angeschmolzen und
der Innenkern eingekapselt. <IMAGE>
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