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Abstract (en)
The mfg. system is used to provide a closure for a paper filter bag used in an electric vacuum cleaner from a cardboard blank having a base plate
(1), a cover plate (6) attached to it along a fold line (5) at one side and an intermediate plate (10) fitting between the base plate and the cover plate,
attached to the base plate by a second fold line (23) at the opposite side. The base plate and the cover plate have similar openings (2,7) which are
aligned when the cover plate is folded over the base plate, with a closure plate (11) for the openings formed integral with the intermediate plate.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren zum Herstellen eines VerschluBteiles fur Staubsauger-Filterbeutel und dem VerschluBteil selbst wird ein Pappschnitt
verwendet, der eine Grundplatte (1), eine darauf aufzufaltende Deckplatte (6) und eine dazwischen anzuordnende Zwischenplatte (10) hat, wobei
in der Grundplatte (1) und in der Deckplatte (6) miteinander deckungsgleiche Durchgangséffnungen (2, 7) fur den Luftdurchla vorgesehen
sind und dazwischen ein VerschluBschieber (11) eingeschoben werden kann. Um die Gesamtanordnung einfach fertigen zu kénnen, ist der
VerschluBschieber (11) zunachst einstiickig mit dem Pappschnitt und besteht aus der Zwischenplatte (10) oder einem Teil der Zwischenplatte
(10), und er wird in der zusammengefalteten Lage durch einen Trennschnitt durch die Grundplatte (1) und/oder die Deckplatte (6) hindurch vom
Pappschnitt zwecks Verschieblichkeit zwischen der Grundplatte (1) und der Deckplatte (6) abgetrennt. <IMAGE>
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