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Abstract (en)
The first end (10) of a bar (9) to be bent is fitted into a stationary bending station (1). The second end (11) is fitted into a clamping device (6) of a
moveable bending station (2). This is moved to position the first end, while the second end is bent simultaneously. The clamping device is released,
and the first bar end is fitted into a clamping device (6') of the stationary bending station. The second station is moved into a new processing
position, and the first bar end is bent simultaneously. The second clamping device is released, stages 1 to 4 are repeated, until the bar has the
required shape.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Biegen von Stahlstäben, bei dem das erste Stabende eines zu biegenden Stahlstabes (9) in eine
maschinenfest angeordnete Biegestation (1) und das zweite Stabende in eine in Stablängsrichtung verfahrbare Biegemaschiene (2) eingeführt
werden. Danach werden die folgenden Verfahrensschritte ausgeführt: Das zweite Stabende wird in einer Klemmvorrichtung (6) der verfahrbaren
Biegemaschine (2) eingespannt; die Biegemaschine (2) wird anschließend zum Zwecke der Positionierung des ersten Stabendes verfahren,
während gleichzeitig das zweite Stabende in der Biegemaschine (2) gebogen wird; die Klemmvorrichtung (6) der Biegemaschine (2) wird nun gelöst
und das erste Stabende in einer Klemmvorrichtung (6') in der Biegestation (1) eingespannt; anschließend wird die Biegemaschine (2) in eine neue
Bearbeitungsposition verfahren, während gleichzeitg das erste Stabende in der Biegestation (1) gebogen wird. Zuletzt wird die Klemmvorrichtung
(6') der Biegestation (1) gelöst. Nun werden die Verfahrensschritte wiederholt, bis der Stahlstab (9) die gewünschte Form besitzt. <IMAGE>
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