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Abstract (en)
Points for a rail system are made by welding together a head section (12) and rail sections (14, 16) which are made from different types of steel.
After welding, the welded unit is heat treated to produce the required crystal structures in the different sections. The shape of the different sections
is such that they fit tightly into each other before welding. The rail sections are made of rail steel containing (in wt.%): 0.73-0.79 C, 0.86-0.99
Mn, 0.21-0.32 Si, 0.07-0.025 P, 0.008-0.022 S, 0.02-0.14 Cr and 0.000 Nb (sic) plus usual melting impurities. The head section is made of a
special steel contg. 0.53-0.62 C, 0.15-0.25 Si, 0.65-1.1 Mn, 0.8-1.3 Cr, 0.05-0.11 Mo, 0.05-0.11 V, max. 0.02 P, max. 0.025 Al, 0.5 Nb, balance
Fe and usual impurities. The ratio of Mn to Cr is min. 0.8 Mn:max. 0.85 Cr and that of Mo to V is approx. 1. After heat treating, the head section is
martensitic and the rail sections pearlitic.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen einer Herzstückspitze (10) mit Spitzenabschnitt wie Blockspitze (12) und
angeschweißten Anschlußschienenabschnitten (14, 16), wobei der Spitzenabschnitt und die Anschlußschienenabschnitte aus unterschiedlichen
Materialien wie Stählen bestehen. Damit nach dem Schweißen definierte Materialeigenschaften vorliegen, ohne daß herstellungstechnisch
aufwendige Maßnahmen erforderlich sind, wird vorgeschlagen, daß nach Anschweißen der Anschlußschienenabschnitte (14, 16) an den
Spitzenabschnitt (12) diese als Einheit vergütet werden.
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