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Abstract (en)
The press tool closing process involves halting or delaying the fluid supply to at least one of the brake cylinders (3) which create the braking force
opposed to the ram motion shortly before the upper tool is set down on the sheet component. Alternatively, the brake cylinder may be connected to a
hydraulic oil store (8). The hydraulic oil in the pressure point cylinders (1) is forced into a hydraulic oil store (7) by the further downward motion of the
conrod with the ram brake decelerating. Alternatively, it may be forces at least partly into the lower cylinder space of a braking cylinder. The brake
cylinders are then relieved of pressure by switching the valves.

Abstract (de)
2.1.Es sind bereits Lösungen zum lärm- und stoßarmen Angleichen des Ober- und Unterwerkzeuges von mechanischen Pressen bekannt, bei
denen die durch den Kurbel- oder Exzenterantrieb erzeugte sinusförmige Bewegungscharakteristik kurz vor dem Aufsetzen des Oberwerkzeuges
auf die Platine (den Blechhalter) durch eine mittels hydraulischer Arbeitszylinder erzeugte, der Bewegung des Kurbel- bzw. Exzenterantriebes
entgegengerichtete Relativbewegung überlagert wird. Diese Lösungen erfordern einen hohen technischen Aufwand. Die Aufgabe der Erfindung
ist es, ein Verfahren und eine Einrichtung vorzuschlagen, nach dem mit einfachen Mitteln und hohem Wirkungsgrad der Angleichvorgang
beim Schließen des Werkzeuges sicher beherrscht wird. 2.2.Erfindungsgemäß wird das dadurch erreicht, daß man a) kurz vor dem Aufsetzen
des Oberwerkzeuges auf das Blechteil zur Erzeugung einer der Stößelbewegung entgegengerichteten Bremskraft aus mindestens einem
zwischen Stößel (4) und Pressengestell angeordneten Bremszylinder (3) den Druckmittelabfluß verzögert oder den Bremszylinder (3) mit einem
Druckölspeicher (8) verbindet, b) das in den Druckpunktzylindern (1) befindliche Drucköl durch die weitere Abwärtsbewegung der Pleuelstangen bei
abgebremsten Stößel (4) in einen Druckölspeicher (7) oder zumindest teilweise in den unteren Zylinderraum des Bremszylinders (3) verdrängt, c)
nach Beendigung des Angleichvorganges den Bremszylinder (3) durch Umschalten der Ventile druckentlastet und e) während des Stößelrückhubes
durch das Aufbringen einer der Stößelbewegung entgegengerichteten Kraft mittels der Bremszylinder (3) den Stößel wieder in die Ausgangslage
absenkt. <IMAGE>
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