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Abstract (en)
Electrical steel sheet is made by concasting steel of composition in wt. %:- 0.02-0.09 C; 2.5-4 Si; 0.027-0.17 Mn; 0.007-0.02 S; 0.01-0.03 Al;
0.004-0.012 N; 0.06-5 Cu; balance Fe and impurities. The concast slab or strip is reheated to 1200-1300 deg. C before being hot rolled to a
thickness of 1-5 mm and then coiled at 500-700 deg. C. The strip is then cold rolled to below 0.5 mm, annealed to produce a primary recrystallisation
and a decarburisation in a moist atmosphere and then coated with MgO. Finally it is annealed to produce a secondary recrystallisation and coated
with an insulation layer which is fired.

Abstract (fr)
Procédé de fabrication d'une tôle d'acier électrique à grains orientés pour la réalisation notamment de circuits magnétiques de transformateurs
comprenant successivement: -une coulée d'un acier en continu sous forme de brame ou de bande d'acier contenant notamment dans sa
composition moins de 0,1 % de carbone, de 2,5 à 4 % de silicium et au moins les éléments aluminium, azote, manganèse, soufre, cuivre, destinés
à former des précipités inhibiteurs de croissance normale, un réchauffage de la brame ou de la bande, un laminage à chaud de la brame ou de
la bande pour l'obtention d'une tôle d'épaisseur comprise entre 1 et 5 mm, un bobinage à chaud de la tôle laminée à chaud, un recuit de la tôle
laminée à chaud, un laminage à froid à une épaisseur finale inférieure à 0,5 mm, un recuit de recristallisation primaire et de décarburation en
atmosphère humide, une application, sur au moins une face de la tôle décarburée, de magnésie MgO, un recuit final de recristallisation secondaire
et d'épuration, une application d'un revêtement isolant et un recuit final de cuisson du revêtement, caractérisé en ce que l'acier de composition
pondérale suivante: de 0,02 à 0,09 % de carbone, de 2,5 à 4 % de silicium, de 0,027 à 0,17 % de manganèse, de 0,007 à 0,020% de soufre,
de 0,010 à 0,030 % d'aluminium, de 0,004 à 0,012 % d'azote, de 0,06 à 0,50 % de cuivre le reste étant le fer et les impuretés, est soumis après
l'élaboration de la brame ou de la bande à, un réchauffage à une température supérieure à 1200°C et inférieure ou égale à 1300°C, puis après
l'obtention de la tôle laminée à chaud, à un bobinage de la tôle laminée à chaud entre 500 et 700°C.
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