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Abstract (en)
The acoustic panel is made from a triple-layered solid wooden board with two cover layers (1,2) parallel to each other in relation to the fibre direction
and one centre layer (3) running across it. The cover layer (1) on the room side has longitudinally aligned slits (1a) reaching to the centre layer. The
centre layer has on its side facing this slit layer grooves (3a) crossing the slits. The grooves and slits criss-cross at right angles. The slits and/or
grooves can have a rectangular, rounded, triangular or chamfered cross- section. The other cover layer can also have slits aligned with those of the
room-facing layer.

Abstract (de)
Akustikplatte mit hoher Schallabsorptionswirkung, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB sie aus einer Dreischicht-Massivholzplatte mit zwei
in bezug auf die Faserrichtung parallel zueinander verlaufenden Decklagen (1,2) und einer zu diesen querverlaufenden Mittellage (3) besteht,
dafB die eine (hallraumseitige) Decklage (1) in Langsrichtung verlaufende und bis zur Mittellage (3) reichende Schlitzungen (1a) aufweist, und
daB die Mittellage (3) auf ihrer der geschlitzten Decklage (1) zugewandten Seite parallele, die Schlitzungen (1a) schneidende Nuten (3a) besitzt.
Das Verfahren zur Herstellung der Akustikplatte besteht darin, daB3 zun&chst in fur die Mittellage bestimmten Brettern einseitig parallele und
vorzugsweise in Langsrichtung der Bretter verlaufende Nuten gehobelt bzw. gefrast werden, sodann die mit den Nuten versehenen Bretter mit die
beiden Decklagen bildenden Brettern in der Presse zu einem Plattenrohling verleimt werden, danach der Plattenrohling zu Platten der fiir die fertige
Akustikplatte vorgesehenen GrdoBe geschnitten wird, und schlieBlich mit Hilfe von Hobel- bzw. Fraswerkzeugen in der den Nuten der Mittellage
benachbarten einen (hallraumseitigen) Decklage einer solchen Platte in Langsrichtung verlaufende und bis zur Mittellage reichende Schlitzungen
hergestellt werden. <IMAGE>
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