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Abstract (en)
The loading star (14) takes over the cartridges (5) from the second conveyor component (12). A coupling is arranged between the loading star and
the first and second conveyor components (10,12) and is operated by a switch lever. A temp. probe for measurement of the drum temp. is provided,
and is connected via an amplifier with a positioning component acting on the switch lever. The temp. probe in its connection with the positioning
component involves the latter acting on deflecting segments (21,22) of points (20). The points are arranged between deflecting wheels (8) of the
external magazine (1) and the first conveyor component (10).

Abstract (de)
Mit diesem Verfahren kann die Erwarmung der Trommel derart begrenzt werden dass Beeintrachtigungen der Kanonenfunktionen und Selbstziinder
vermieden werden. Zu diesem Zweck wird bei Uberschreiten einer bestimmten Temperatur der Trommel (6) und vor der Beendigung eines
Feuerstosses eine Kupplung gedffnet, wodurch ein erstes und zweites drehbares Forderglied (10, 12) von einem mit der Trommel (6) fest
verbundenen Ladestern (14) abgekoppelt wird und zum Stillstand kommt. Die auf den Férdergliedern (10, 12) befindlichen, von einem externen
Magazin (1) zugefiihrten Patronen (5) kdnnen dadurch nicht mehr dem Ladestern (14) Gbergeben werden. Nach dem Abkoppeln des ersten und
zweiten Fordergliedes (10, 12) werden die in der Trommel (6) befindlichen Patronen (5) verschossen worauf die Trommel (6) still steht und der
Schiessbetrieb unterbrochen wird. Nach Abkuhlung der Trommel (6) und Unterschreiten der bestimmten Temperatur bzw. vor Einleitung eines
neuen Feuerstosses wird die Kupplung wieder eingeriickt und die Trommel (6) sowie das erste und zweite Foérderglied (10, 12) durch eine separate
Durchladevorrichtung wieder in Drehung versetzt, wobei die Trommel (6) geladen und die separate Durchladevorrichtung wieder abgeschaltet wird,
wenn die erste Patrone (5) eine Zindposition erreicht hat. <IMAGE>
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