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Abstract (en)
The rolling mill consists of stands (C1,C2,C3) situated one after the other for the steel strip to (B) pass through. The positions of the rollers in, at
least, one of the stands, is modified in real time to compensate for ovalisation of the rollers. The adjustment of the roller positions is made on the
basis of an analysis of a signal frequency corresponding to the rollers' rotation. The aim of the adjustment is to obtain a compensation signal which
is in proportion to periodic variations in speed. The adjustment of the rollers is made by a compensating unit (P'2,P'3) which is connected to traction
measurement detectors (T2,T3) in the form of deflection tensiometers between the stands.

Abstract (fr)
Dans un procédé de laminage à froid d'une bande métallique (B) entre les cylindres de cages de laminage (C1, C2, C3) disposées l'une à la suite
de l'autre, on apporte en temps réel une modification à la consigne de serrage des cylindres d'au moins une (C2, C3) desdites cages (C1, C2,
C3) pour compenser les défauts de faux-rond des cylindres de ladite cage (C2, C3) et on évalue ladite modification en analysant en fréquence un
signal de mesure de traction de la bande (B) immédiatement en amont de ladite cage (C2, C3) et en extrayant du signal de mesure de traction,
les variations périodiques du signal dont les fréquences correspondent aux vitesses de rotation desdits cylindres, de manière à obtenir un signal
de compensation proportionnel aux variations périodiques. On améliore sensiblement le temps de réponse de la régulation de compensation et
l'homogénéité en épaisseur de la bande (B) en sortie de laminage. Le dispositif de compensation (P'2, P'3) est relié aux moyens de serrage (A2,
A3) de la cage (C2, C3) et à un capteur de traction (T2, T3) situé immédiatement en amont de la cage (C2, C3). <IMAGE>
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