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Abstract (en)
[origin: US5628045A] A process for producing sintered parts with high wear resistance and good dynamic strength properties from formed bodies,
which have been pressed as green parts from a completely-alloyed air-hardened heat-treatment steel powder with a carbon content of at least 0.3%
added in the form of graphite. The process includes sintering the parts under protective gas at a sintering temperature of at least 1000 DEG C. and
subsequent cooling. The sintered parts are cooled immediately after sintering from the sintering temperature to a first holding temperature in the
range of Ar3 to a maximum of 150 DEG C. above Ar3 and are held for a first holding period of 5 to 25 minutes at this temperature (austenitizing
phase). Immediately after this, the sintered parts are cooled in accelerated fashion to a second holding temperature by convective gas cooling and
are held at this temperature for a second holding period. The second holding temperature lies in a temperature range in which a bainitic structure
forms and is of such a length that a bainitic structure portion of at least 50% is established. The sintered parts are then cooled to room temperature.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Sinterteilen mit hoher Verschleißfestigkeit und guten dynamischen Festigkeitseigenschaften
aus Formkörpern, die als Grünlinge aus einem fertiglegierten lufthärtenden Vergütungsstahlpulver mit einem in Form von Graphit zugesetzten
Kohlenstoffgehalt von mindestens 0,3 % gepreßt worden sind, durch Sintern unter Schutzgas bei einer Sintertemperatur von mindestens 1000
°C und nachfolgende Abkühlung. Dabei werden die Sinterteile unmittelbar im Anschluß an das Sintern von der Sintertemperatur auf eine
erste Haltetemperatur im Bereich von Ar3 bis maximal 150 °C oberhalb Ar3 abgekühlt und über eine erste Haltezeit von 5 - 25 min auf dieser
Temperatur gehalten (Austenitisierungsphase), die Sinterteile unmittelbar anschließend durch eine konvektive Gaskühlung beschleunigt bis auf
eine zweite Haltetemperatur abgekühlt und über eine zweite Haltezeit auf dieser Temperatur gehalten, wobei die zweite Haltetemperatur in einem
Temperaturbereich liegt, in dem sich ein Bainit-Gefüge ausbildet, und die zweite Haltezeit so bemessen wird, daß sich ein Gefügeanteil des
Bainit von mindestens 50 % einstellt, und die Sinterteile erden danach auf Raumtemperatur abgekühlt werden. Ferner betrifft die Erfindung eine
Vorrichtung hierzu. <IMAGE>
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