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Abstract (en)
The method involves deflecting the start of the foil (5,6) coming from the next full roller (3,4) against the rotation direction of the foil coming from the
roller which is becoming empty and holding it. After automatic detection of the winding state of the moving foil strip, a signal is generated to stop the
foil feed. After the foil is stopped, the foil strips are pressed together and welded together over their entire width. The excess end sections (17,18) are
simultaneously removed from the weld seam (16). A further signal is then generated to restart the foil delivery.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren bzw. einer Vorrichtung zum Verschweißen zweier von jeweils einer Vorratsrolle (3,4) kommender Folienbahnen (5,6) in einer
Verpackungsmaschine ist erfindungsgemäß vorgesehen, daß der Anfang der Folienbahn (6), die zu der zunächst ruhenden vollen Vorratsrolle
(4) gehört, gegen die Laufrichtung der von der sich leerenden Vorratsrolle (3) kommenden Folienbahn (5) umgelenkt und gehalten ist und nach
elektronischem Erkennen des Abwickelzustandes der laufenden Folienbahn ein Signal zum Stoppen zumindest der Folienzuführung erzeugt wird,
welches nach dem Stoppen ein Zusammenpressen und Verschweißen der antiparallel zueinander verlaufenden Folienbahnen über deren gesamte
Breite veranlaßt, wodurch gleichzeitig an der Schweißnaht die überschüssigen Endstücke der Folienbahnen abgetrennt werden, wonach ein
weiteres Signal erzeugt wird, durch welches die Folienzuführung erneut gestartet wird. <IMAGE>
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