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Abstract (en)
The cylinder (6.1) of the first piston-cylinder unit (4.1) is linked to the fixed jib section on the piston connecting rod side. It is connected with a run-in
conduit and on the piston side, as with all following cylinders (6.2-6.5), is connected via a run-out conduit with a pressure source. Between adjacent
piston-cylinder units a valve is arranged in the piston-side conduits. The valve is formed as a separate component and on reaching the run-out end
position of a piston-cylinder unit blocks the cylinder in question on the piston side and connects the pressure source via the run-out conduit with the
following inwardly moved piston-cylinder unit (4.2-4.6) on the piston side.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Steuereinrichtung zum Steuern der Teleskop-Ausschübe (2) eines Mehrfach-Teleskopauslegers
(1) eines Krans od.dgl., insbesondere eines Ladekrans, zwischen dessen einander benachbarten Ausschüben (2) jeweils eine hydraulische
Kolben-Zylinder-Einheit (4) angeordnet ist, deren Zylinder (6) mit der vorhergehenden und der nachfolgenden Kolben-Zylinder-Einheit (4)
kolbenstangenseitig jeweils über eine Leitung (15) verbunden ist, und deren Zylinder (6) kolbenseitig über eine Leitung (9) mit einer Druckquelle
(10) zu verbinden ist, wobei der Zylinder (6) der an den festen Auslegerabschnitt (3) angelenkten ersten Kolben-Zylinder-Einheit (4.1) zum Ausfahren
aus ihrem eingefahrenen Zustand kolbenseitig mit einem von einer Druckquelle (10) erzeugten, vorgegebenen Arbeitsdruck beaufschlagt wird, und
wobei jede nachfolgende Kolben-Zylinder-Einheit (4.2-4.6) in deren eingefahrenem Zustand jeweils erst dann mit dem Arbeitsdruck beaufschlagt
wird, wenn die vorhergehende Kolben-Zylinder-Einheit (4.1-4.5) ausgefahren ist, wobei der Zylinder (6) einer Kolben-Zylinder-Einheit (4) kolbenseitig
gesperrt wird, wenn die Kolbenstange (5) ausgefahren ist; und wobei gleichzeitig die Druckquelle (10) mit einer nachfolgenden Kolben-Zylinder-
Einheit (4) verbunden wird. <IMAGE>
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