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Abstract (en)
The appliance consists of a disc shaped grinding tool (2) with an annular grinding lip asymmetrically positioned and with its maximum radius leading
into a circular cutting edge. The rear surface of the tool facing away from the grinding lip and opening into the cutting edge runs in relation to the
tool's rotary axis (c) at an angle between the tool (b) and the rotary axis. The periphery has evenly distributed holder arms to whose outer ends
cutter plates are fixed pointing radially to the grinder's rotary axis, and whose blades define an aspherical enveloping surface.

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zur Erzeugung einer Oberfläche aus einem Brillenglasrohling (1) beschrieben, das sowohl für sprödharte Materialien als
auch für Kunststoffe geeignet ist. Hierbei wird ein scheibenförmiges, rotationssymmetrisches Werkzeug (2) verhältnismäßig großen Durchmessers
verwendet, mit dessen Hilfe in mindestens zwei Arbeitsgängen, einem Einstech-Arbeitsgang und einem formgebenden Arbeitsgang mit
Materialabtragung entlang eines spiralförmigen Weges, das zu entfernende Rohlingmaterial mit hoher Schleif- bzw. Fräsleistung abgetragen wird.
Hierbei resultiert aus dem letzten Arbeitsgang eine spiralförmig von außen nach innen verlaufende Bearbeitungsbahn mit geringer Restspitzenhöhe
bei relativ großem Spitzenabstand. Die erzeugte Oberfläche bedarf nur geringer Feinschleif- und Poliernachbearbeitung. Wahlweise kann in das
Verfahren sowohl ein an die Brillengestellform anpassender Randbearbeitungsvorgang als auch ein den Brillenglasrand facettierender Arbeitsgang
integriert sein. Weiterhin werden Werkzeuge zur Durchführung des Schleif- bzw. Fräsverfahrens vorgeschlagen. <IMAGE>
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