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Abstract (en)
Synthetic filaments are compression crimped by sucking them into an airstream in a inlet duct (3) and forwarding them into a flow duct (4.1) with
a supersonic airstream. Also claimed are (A) a gas or steam operated stuffer box inlet with a convergent-divergent jet (5) to produce supersonic
speeds. The longitudinal axis (19) of the yarn inlet duct (3) and the flow duct (4, 4.1) make an acute angle ( alpha , beta ) with the jet (5); and (B) the
process and apparatus with two or more jets in series. Pref. the entrainment of the yarn is performed by a supersonic stream but additional subsonic
streams can also be used. Two streams are arranged to cross, usually symmetrically, and further streams can be arranged in a circle around the
yarn inlet duct (3).

Abstract (de)
Ein Ansaugteil 1 für eine nicht dargestellte Stauchkräuseldüse gemäss der Veröffentlichung EP 039 763 umfasst eine Düsenkörperhälfte 2, in
welcher ein Fadeneinlasskanal 3, zwei Lavaldüsen 5 und einen Strömungskanal 4 vorgesehen sind. Dabei münden die Lavaldüsen 5 in einen
Fadenerfassungsraum 6, dessen Fortsetzung der Strömungskanal 4 ist. Die Lavaldüsen werden mit einem Treibmittel beschickt, welches über ein
Luftzufuhrrohr 8 in einen Luftzufuhrkanal 7 gebracht wird an welchen die Lavaldüsen angeschlossen sind. Die Längsachsen 9 der Lavaldüsen 5
schliessen mit der Längsachse 19 des Fadeneinlasskanales 3 bzw. des Strömungskanales 4 einen Winkel α und β ein. Dabei ist der Winkel α der
Lavaldüse links, mit Blick auf die Figur gesehen und der Winkel β der Lavaldüse rechts zugeordnet. <IMAGE>
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