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Abstract (en)
Between the two individual glass panes (1) is a glazing bar frame whose bars are thinner than the distance between the panes. The panel has a
non-rectangular outline, thus at least one bar (3) is cut inclined and an end piece (4) is fitted on the inclined end. At the top of this end piece two
single armed levers or one double armed lever (17) is swivel mounted on a shaft (5). The swivel axis (15) runs at right angles to the panes. The bars
are hollow so that the end pieces can be inserted into them.

Abstract (de)
Verfahren zum Zusammenbauen von Isolierglasscheiben mit rahmenförmigem, thermoplastischem Abstandhalter (2) zwischen je zwei einzelnen
Glastafeln (1, 12) der Isolierglasscheibe durch Extrudieren des Abstandhalters (2) auf eine der beiden Glastafeln (1) entlang deren Rand und
mit Abstand von deren Rand, Zusammenfügen der beiden Glastafeln (1, 12) zu einer halbfertigen Isolierglasscheibe so, daß diese durch den
Abstandhalter (2) klebend miteinander verbunden sind, Verpressen der halbfertigen Isolierglasscheibe, so daß die Glastafeln (1, 12) unter
gleichzeitigem Stauchen des Abstandhalters (2) einen vorgegebenen Abstand voneinander einnehmen, und gegebenenfalls Einfüllen einer
Versiegelungsmasse in die von den Glastafeln (1, 12) und dem Abstandhalter (2) begrenzte, nach außen offene Randfuge (26). Nach dem
Extrudieren des Abstandhalters (2) wird ein vorgefertigter Sprossenrahmen (18) in den vom Abstandhalter (2) umschlossenen Bereich eingeführt,
wobei die Sprossen (3) des Sprossenrahmens dünner sind als der vorgegebene Abstand und Endstücke (4) haben, die entweder ebenso dick sind
wie der vorgegebene Abstand oder kompressibel und etwas dicker sind als der vorgegebene Abstand, die Länge der Sprossen (3) einschließlich
ihrer Endstücke (4) etwas kleiner ist als die längs der Sprossen (3) gemessene lichte Weite des rahmenförmigen Abstandhalters (2) und die
Endstücke (4) auf wenigstens einer der den Glastafeln (1, 12) zugewandten Seiten klebend ausgebildet sind, und der Sprossenrahmen so
angeordnet und mit der einen Glastafel (1) verklebt wird, daß er den Abstandhalter (2) nicht berührt, wobei der Abstand zwischen den Endstücken
(4) und dem Abstandhalter (2) so bemessen und auf die Querschnittsmaße des Abstandhalters (2) abgestimmt wird, daß die zwischen den
Endstücken (4) und dem Abstandhalter (2) zunächst bestehenden Spalte (11) durch das Verpressen der halbfertigen Isolierglasscheibe geschlossen
werden. <IMAGE> <IMAGE>
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