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Abstract (en)

The former has an upper plate (1) with multiple stamps each compacting concrete in a form in the lower former plate. Each stamp or the pressure
plate (5) at its lowest part which comes into contact with the concrete can move vertically between stops relative to the upper former plate. The
stamps are moved downwards under the same pressure. The stamps compact the concrete in each former to the same density by moving down an
amount to suit the level of filling of each former before withdrawing under switch control. A second filling takes place and the stamps are re-lowered
to compact the more uniformly filled formers to equal levels.

Abstract (de)

Es wird eine Form zur Herstellung von Betonformkérpern beschrieben, z.B. von Pflastersteinen, groBvolumigen Steinen und groBformatigen, diinnen
Platten, mit einem Formunterteil, welches die Formkammer(n) umfaB3t, und einem Formoberteil mit einer Auflastplatte und dem Stempel bzw.

den Stempeln. Die unteren, jeweils mit dem Beton in Beriihrung kommenden Teile (47) der Stempel sind in einem durch Anschlage (46, 51, 53)
definierten Hubbereich beziiglich des Formoberteils in Hohenrichtung beweglich gefiihrt und stehen unter der Wirkung eines Druckmittels, z.B. eines
mit Druckluft beaufschlagten Balgens (40). Bei dem beanspruchten Herstellungsverfahren wird mit zwei aufeinanderfolgenden Flllungen gearbeitet.
Nach der ersten Fillung wird mit héherem Druck vorverdichtet und nach der zweiten Flllung mit herabgesetztem Druck nachverdichtet, wobei der
herabgesetzte Druck zu einem gewiinschten Anschlagen des beweglichen Stempelteils am brigen Stempel im Rhythmus der Ruttelschwingungen
fahrt. <IMAGE>
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