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Abstract (en)
A strip of stainless, ferritic or austenitic steel or a titanium alloy produced by hot-rolling or casting is uncoiled and (if required) mechanically
descaled. This is followed by chemical and/or electrochemical preliminary pickling, and concluded by cold-rolling to finish dimensions, with possible
degreasing, annealing, finish-pickling, passivation, finishing and stretch-straightening. The method is characterised by the fact that preliminary
pickling takes place with a solution containing hydrochloric, sulphuric and/or nitric acid.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung eines kaltgewalzten Bandes aus einem nicht rostenden, ferritischen oder austenitischen
Edelstahl oder einer Titanlegierung, bei dem in einem Durchlauf ein durch einen Warmwalz- oder Gießvorgang hergestelltes und zu einem Bund
gewickeltes Band abgewickelt und bedarfsweise mechanisch entzundert, dann chemisch und/oder elektrochemisch vorgebeizt, anschließend auf
Fertigmaß kaltgewalzt, gegebenenfalls entfettet, geglüht, fertig gebeizt und bedarfsweise noch passiviert, dressiert und streckgerichtet wird. Um
unter Beibehaltung der aufgezeigten Vorteile einer sogenannten integrierten Linie auszuschließen, daß auf dem fertig behandelten Band noch
irgendwelche Flecken sind, die dasselbe unbrauchbar machen, wird das Vorbeizen mittels einer salz-, schwefel- und/oder salpetersäurehaltigen
Beizlösung durchgeführt. <IMAGE>
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