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Abstract (en)
A hollow body is shaped by hydraulic forming and there is a method for friction reduction. A lubricant with an adjustable pressure is introduced
during the deformation process between the workpiece (8) and the tool (2). The lubricant is distributed along the contact surfaces (10,11) of the
workpiece and the tool. The lubricant pressure is controllable in relation to the deformation pressure. The lubricant pressure can also remain
constant.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einerseits ein Verfahren zur Verminderung der Reibung zwischen der &uBeren Oberflache eines mittels hydraulischem
Innendruck umzuformenden Werkstticks (8) und der Umformflache (4) eines Pressenwerkzeugs (2) und andererseits eine Vorrichtung zum
hydraulischen Umformen eines rohrférmigen Hohlkérpers (8). Das erfindungsgeméBe Verfahren kennzeichnet sich dadurch, daf3 ein Schmiermittel
wahrend des Umformvorgangs mit einem einstellbaren Druck mindestens bereichsweise zwischen Werkstiick (8) und Werkzeug (2) eingebracht und
entlang der Kontaktflachen (10, 11) von Werkstiick (8) und Werkzeug (2) verteilt wird. Der Schmierdruck kann in Abh&ngigkeit vom Umformdruck
steuerbar sein; er kann aber auch konstant vorgegeben sein. Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum hydraulischen Umformen, bei der
in der Umformflache (4) des Pressenwerkzeugs (2) wenigstens eine Schmiertasche (5) vorgesehen ist. Im Pressenwerkzeug kann so ein definierter
Schmierdruck statisch aufgebaut und verteilt werden. Dies bewirkt optimierte Schmierungsverhaltnisse beim Umformvorgang. <IMAGE>
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