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Abstract (en)
A hollow body is shaped by hydraulic forming and there is a method for friction reduction. A lubricant with an adjustable pressure is introduced
during the deformation process between the workpiece (8) and the tool (2). The lubricant is distributed along the contact surfaces (10,11) of the
workpiece and the tool. The lubricant pressure is controllable in relation to the deformation pressure. The lubricant pressure can also remain
constant.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einerseits ein Verfahren zur Verminderung der Reibung zwischen der äußeren Oberfläche eines mittels hydraulischem
Innendruck umzuformenden Werkstücks (8) und der Umformfläche (4) eines Pressenwerkzeugs (2) und andererseits eine Vorrichtung zum
hydraulischen Umformen eines rohrförmigen Hohlkörpers (8). Das erfindungsgemäße Verfahren kennzeichnet sich dadurch, daß ein Schmiermittel
während des Umformvorgangs mit einem einstellbaren Druck mindestens bereichsweise zwischen Werkstück (8) und Werkzeug (2) eingebracht und
entlang der Kontaktflächen (10, 11) von Werkstück (8) und Werkzeug (2) verteilt wird. Der Schmierdruck kann in Abhängigkeit vom Umformdruck
steuerbar sein; er kann aber auch konstant vorgegeben sein. Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum hydraulischen Umformen, bei der
in der Umformfläche (4) des Pressenwerkzeugs (2) wenigstens eine Schmiertasche (5) vorgesehen ist. Im Pressenwerkzeug kann so ein definierter
Schmierdruck statisch aufgebaut und verteilt werden. Dies bewirkt optimierte Schmierungsverhältnisse beim Umformvorgang. <IMAGE>

IPC 1-7
B21D 37/18; B21D 26/02

IPC 8 full level
B21D 26/02 (2011.01); B21D 26/047 (2011.01); B21D 37/18 (2006.01)

CPC (source: EP)
B21D 26/047 (2013.01); B21D 37/18 (2013.01)

Citation (search report)
• [Y] DE 2261955 B2 19790726
• [Y] DE 2418599 A1 19751030 - MASCHF AUGSBURG NUERNBERG AG
• [A] EP 0512131 A2 19921111 - ALUMINUM CO OF AMERICA [US]
• [A] DE 2440725 A1 19760311 - BERG KG
• [A] EP 0562609 A1 19930929 - S & S ELECTRONIC GMBH & CO KG [DE]

Cited by
CN103551472A; CN118143114A; CN112496138A; DE10357341B4; EP1197273A1; US7810367B2; WO2005092534A1

Designated contracting state (EPC)
DE ES FR GB IT PT SE

DOCDB simple family (publication)
EP 0771598 A1 19970507

DOCDB simple family (application)
EP 95117680 A 19951109

https://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=pn%3DEP0771598A1?&section=Biblio&called_by=GPI
https://register.epo.org/application?number=EP95117680&lng=en&tab=main
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=19950101&symbol=B21D0037180000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=19950101&symbol=B21D0026020000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21D0026020000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20110101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21D0026047000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20110101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=B21D0037180000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=B21D26/047
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=B21D37/18

