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Abstract (en)
The method involves using jets of liquid (55a,55b,55c) to clean a tube plate heat exchanger with tubes in a series of flat parallel layers bent into a
U-shape. The jets are fed from a position between two layers of tubes in an oscillating motion, with a flow rate of at least 20 l/min and closer to 60 l/
min. The cleaner itself comprises a lance (14) which is at least partially supple and has a thickness which is less than the width of the gap between
two layers of tubes. It produces liquid jets perpendicular to the pipe layers through nozzles (48a,48b,48c). The body of the lance is made from a
plastics material, with a rigid head at one end equipped with an oscillating nozzle carrier.

Abstract (fr)
On envoie, successivement, depuis des emplacements situés à l'intérieur du faisceau du générateur de vapeur, dans un espace entre deux
nappes de tubes successives, au moins deux jets de liquide de nettoyage (55a, 55b, 55c) oscillants, dirigés chacun entre deux rangées de tubes
successives sensiblement perpendiculaires aux nappes de tubes, de manière à balayer la plaque tubulaire entre une partie centrale à l'aplomb
de l'espace entre les deux nappes de tubes et deux parties externes situées à la périphérie du faisceau et suivant la longueur de l'espace entre
les nappes de tubes. Le débit de liquide de nettoyage est au moins égal à 20 l/mn, par jet. L'invention s'applique en particulier au nettoyage de la
plaque tubulaire d'un générateur de vapeur d'un réacteur nucléaire à eau sous pression. <IMAGE>
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