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Abstract (en)
The method concerns production of corrugated metal pipes out of initially smooth cylindrical pipes which are first preformed by means of a radially
expandable wavy mandrel and external jaws provided with a corresponding wavy surface. A radially expandable mandrel (13) with an outside
diameter corresponding to the inside diameter of the corrugation of such a preformed pipe, while disk-shaped jaws (15) are inserted from outside into
the wave bottoms (9). The jaw disks are subsequently pressed against one another, thus axially folding the wavy form of the pipe into corrugations.
Also claimed are a tool for implementation of the method, and a resultant corrugated pipe.

Abstract (de)
Das Verfahren dient zur Herstellung von gewellten Metallrohren, wobei in das zu wellende, vorerst glatte, zylindrische Metallrohr ein radial
spreizbarer Dorn mit einer in seiner Achsrichtung verlaufenden Wellung eingebracht wird und mit - bezogen auf das Metallrohr - äußeren, gegen
das Rohr zuzustellenden Backen mit einer zur Wellung des Dornes zumindest annähernd korrespondierenden Wellung eine erste Wellung
eingeprägt wird. Diese Vorverformung der Wellung (20) des Rohres (1) wird in mehreren, gleichartigen, aufeinanderfolgenden Arbeitsschritten mit
Werkzeugen (Dornen und Backen) unterschiedlich hoher Wellungen erzeugt, wobei von Werkzeug zu Werkzeug die Wellung immer ausgeprägter
wird. Anschließend in das so mehrstufig vorgeformte Rohr (1) wird ein radial spreizbarer Dorn (13) mit einem Außendurchmesser eingesetzt, der
dem Innendurchmesser der vorgeformten Wellung (20) entspricht. In die Wellentäler (9) der vorgeformten Wellung (20) werden radial von außen
scheibenförmige, voneinander vorerst distanzierte, das Rohr (1) umschließende Preßbacken (15) angestellt und diese Preßbacken (15) werden
anschließend axial unter Auffaltung der Wellung (20) des Rohres (1) zusammengedrückt. <IMAGE>
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