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Abstract (en)
A magnetisable sheet with non-oriented grains is made from steel, which is prepared under vacuum and contains 0.05-0.5% manganese and
less than 0.5% silicon, 0.03% aluminium, 0.20% phosphorous, 0.015% sulphur, and 0.01% each of carbon, nitrogen and oxygen. A slab of the
steel is heated to below 1300 deg. C and hot-rolled, with a final temperature below 950 deg. C, then wound into a roll at over 550 deg. C to
facilitate crystallisation. Subsequently the steel is scoured, cold-rolled in at least one stage to reduce its thickness to no more than 1.5 mm and then
annealed. Also claimed are the sheets of steel of various thicknesses and defined in terms of their magnetisation and hysteresis losses.

Abstract (fr)
Procédé d'élaboration d'une tôle magnétique à grains non orientés à partir de l'élaboration sous vide d'un acier ayant dans sa composition moins de
0,5% de silicium, ledit acier, mis sous forme de brame, étant soumis successivement à : une opération de laminage à chaud suivie d'un bobinage,
une opération facultative de grenaillage, une opération de décapage, une opération de laminage à froid, au moins un recuit, caractérisé en ce que
l'acier de composition suivante: carbone < 0,01%, silicium < 0,5%, manganèse de 0,05 à 0,5%, aluminium < 0,03%, phosphore < 0,20%, soufre <
0,015%; azote < 0,01%, oxygène < 0,01 %, est soumis à un laminage à chaud avec une température de réchauffage de brame inférieure à 1300°C,
une température de fin de laminage à chaud inférieure à 950°C, la bande laminée à chaud étant bobinée à une température supérieure à 550°C,
puis laminée à froid, en au moins une opération de laminage à froid à une épaisseur inférieure ou égale à 1,5 mm, la bande laminée à froid étant
soumise à un recuit final.
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