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Abstract (en)
The method concerns melting of metals (in particular, steels and alloys based on nickel and cobalt) to produce a continuous bar, by gradual melting
of at least one consumable electrode (16) in an electrically conductive slag bath (18) held in a short casting die (20). The electrode melting rate in
kg/hr is set to a value equal to 1.5 to 30 times the bar diameter in mm, with the ratio of the cross-sectional area of one or more electrodes to the
cross-sectional area of the bar chosen greater than 0.5. The apparatus used for implementation of the method includes at least one consumable
electrode (16) and a continuous casting die (20) joined to a current source (10). The die is provided with an exit section determining the bar cross-
section, and a broadened upper section (22) for a slag bath (18). At least one current-carrying element (42) is built into the die wall (28).

Abstract (de)
Zum kontinuierlichen Umschmelzen von Metallen -- insbesondere von Stéhlen und Ni- bzw. Co-Basislegierungen -- in einer kurzen, unten offenen
wassergeklhlten Kokille (20) zum Herstellen eines Stranges (26) wird dieser entweder durch kontinuierliches oder schrittweises Abziehen aus der
Kokille (20) -- oder bei feststehendem Strang (26) entsprechendes Anheben der Kokille (20) -- erzeugt. Um einerseits eine ausreichend hohe -- und
damit eine wirtschaftliche --Schmelzrate und andererseits eine hohe Qualitat der Umschmelzstrédnge (26) sicherzustellen, soll die Querschnittsflache
der Abschmelzelektrode (16) mindestens das 0,5-fache der Querschnittsflache des Umschmelzstranges (26) betragen und die Abschmelzrate so
eingestellt werden, daB3 sie dem 1,5 bis 30-fachen des aus dem Umfang (U) des GieBquerschnitts errechneten aquivalenten Strangdurchmessers
(Daq) entspricht geman der Beziehung Daq = U/mt. <IMAGE>
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