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Abstract (en)
[origin: US6106453A] In the method for production of scored punched parts from a material sheet by a punching and scoring tool the formation of
scores in the material sheet is started before the punching process is initiated. The punching and scoring tool has a carrier board, on the underside
of which punching elements and scoring elements are provided, and a punching/scoring plate under the carrier board, in which scoring grooves are
formed under the scoring elements. The scoring elements in an initial position, in which the scoring elements and punching elements are arranged
at a distance from the punching/scoring plate, project further from the carrier board towards the punching/scoring plate than the punching elements.
The scoring elements are also mounted flexibly on the carrier board in the lifting direction.

Abstract (de)
Bei dem Verfahren zur Herstellung von gerillten Stanzteilen aus einem Materialbogen (5) mittels eines Stanz-und Rillwerkzeugs (1) wird mit der
Ausbildung von Rillungen in dem Materialbogen (5) begonnen, bevor der Stanzvorgang eingeleitet wird. Das Stanz- und Rillwerkzeug (1) weist
eine Trägerplatte (6), an deren Unterseite Stanzelemente (2a, 2b) und Rillelemente (10a, 10b) vorgesehen sind, und eine unter der Trägerplatte (6)
vorgesehenen Stanz-Rillplatte (7) auf, in der unterhalb der Rillelemente (10a, 10b) Rillnuten (8a, 8b) ausgebildet sind. Die Rillelemente (10a, 10b)
stehen in einer Ausgangsstellung, in der die Rillelemente (10a, 10b) und die Stanzelemente (2a, 2b) im Abstand zur Stanz-Rillplatte (7) angeordnet
sind, weiter von der Trägerplatte (6) zur Stanz-Rillplatte (7) hin vor als die Stanzelemente (2a, 2b). Die Rillelemente (10a, 10b) sind außerdem in
Hubrichtung elastisch an der Trägerplatte (6) gelagert. <IMAGE>
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