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Abstract (en)
Data are entered (110) into a data management device (120) which searches for a particular pattern in its memory. If no match is found, the process
branches to production of a fresh pattern by a design aid (130). The pattern is positioned on a printing master for entry into an output device (140)
supplying graphical data to a copier (200). The toner image (11) produced on a sheet (10) is transferred to the blank (20) in a predetermined
position by softening and pressure (300), followed by heat treatment (400) to produce the finished dial (30).

Abstract (de)
Es ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines Zifferblatts durch Bedrucken eines Rohlings mit einem Aufdruck beschrieben,
die eine kostengünstige Fertigung in sehr hoher Qualität auch bei kleinen Stückzahlen ermöglichen. Mittels einer Eingabeeinrichtung 110
eingegebene Daten werden einer Datenverwaltungseinrichtung 120 zugeführt, die Zifferblatt-Muster auf einer durch die eingegebenen Daten
definierten Aufdruckvorlage positioniert. Ist ein Muster nicht gespeichert, wird von einer Entwurfseinrichtung 130 ein neues Muster angefordert
und der Datenverwaltungseinrichtung 120 zugeführt, die die Aufdruckvorlage in eine Ausgabeeinrichtung 140 eingibt. Die Ausgabeeinrichtung 140
erzeugt der Aufdruckvorlage entsprechende Zeichnungsdaten und gibt diese an eine Druckeinrichtung 200 aus, die ein vorfixiertes Tonerbild 11
auf einem Trägerblatt 10 erzeugt. Der zu bedruckende Rohling 20 und das Trägerblatt 10 mit dem zu dem Aufdruck spiegelverkehrten Tonerbild
11 werden einer Anpreßeinrichtung 300 zugeführt und der Rohling 20 in einer vorbestimmten Position sowie das Trägerblatt 10 in einer der
vorbestimmten Position des Rohlings 20 entsprechenden Position ausgerichtet. Durch Erweichen des Tonerbilds 11 und Anpressen des Tonerbilds
11 an den Rohling 20 geht das Tonerbild 11 von dem Trägerblatt 10 auf den Rohling 20 über und bildet zusammen mit dem Rohling 20 ein mit
dem Aufdruck versehenes Zifferblatt 30. Daraufhin kann das Trägerblatt 10 von dem übertragenen Tonerbild entfernt und das Zifferblatt 30 aus
der Anpreßeinrichtung 300 entnommen werden. Die Anpreßeinrichtung 300 kann als Flachpresse, Walzenpresse oder Kombination von beiden
ausgebildet sein. <IMAGE>
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