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Abstract (en)
A method cuts out e.g. leather blanks. The workpiece is spread out on a resting surface for optical acquisition, using a camera. This records
the contours and defective locations of the workpiece. Such locations and other characteristics peculiar to it are preferably marked by hand, for
acquisition at the same time. The corresponding data are input into a computer for each workpiece. In accordance with the requirements for blanks,
in terms of number, shape and quality, a cutting pattern is devised. This is stored and allocated to each respective workpiece.

Abstract (de)
Zum Ausschneiden von Zuschnitten aus unregelméBigen Werkstiicken (W) werden die Umri3form (U) und die Fehlerstellen (F) der auf einer
Auflageflache (2) aufgebreiteten Werkstlcke (W) optisch erfaB3t und einem Rechner (10) eingegeben, dann wird durch den Rechner (10) flr jedes
Werkstiick (W) auf Grund dieser Daten und der dem Rechner (10) eingespeicherten Daten Gber die Zuschnitte (Z) ein Schnittmuster (M) erstellt und
in Zuordnung zum jeweiligen Werkstiick (W) abgespeichert, worauf die Werkstlcke (W) mit einer vom Rechner (10) nach einem die zugehérenden
Schnittmuster (M) berlcksichtigenden Steuerprogramm ansteuerbaren Schneideinrichtung (5) zerschnitten werden. Um das Ausschneiden bei
Optimierung des Nestens zu rationalisieren, werden die Fehlerstellen (F) und vorzugsweise andere werkstiickeigene Merkmale der Werkstticke (W)
handisch markiert und die Markierungen gemeinsam mit der Umri3form samt einem Werksttickkennzeichen optisch erfaB3t, wird das Kennzeichen
als Werkstiickkennung fiir die Zuordnung des errechneten Schnittmusters (M) herangezogen und werden zum Schneiden eines Werkstlickes
(W) wiederum die UmriBBform (U) und/oder Markierung samt Kennzeichen des auf die Arbeitsflache (6) einer Schneideinrichtung (5) aufgelegten
Werkstiickes (W) und zuséatzlich deren Istlage (1) auf der Arbeitsflache (6) optisch erfa3t und dem Rechner (10) eingegeben, der einerseits die
Istlage (l) in einem die Arbeitsflache (6) reprasentierenden Koordinatensystem (X, Y) festlegt und anderseits aus den gespeicherten Schnittmustern
das zugehdrende Schnittmuster (M) heraussucht und es in einer auf die ermittelte Koordinatenlage der Umri3form (U) und/oder Markierung
abgestimmten Relativlage flr das Steuerprogramm zum Ansteuern der Schneideinrichtung (5) bereitstellt. Unabhangig davon lassen sich bei einer
Schneideinrichtung (5) mit unterdruckbeaufschlagbarer Arbeitsflache (6) Gber den Rechner (10) in Abhangigkeit von der optischen Erfassung der
UmriBform (U) des Werkstlickes (W) nur die im Auflagebereich des Werkstiickes (W) sich befindenden Saugzonen (602) unterdruckbeaufschlagen.
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