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Abstract (en)
During the scattering stage, a deliberately continuous scattering of particles (2) takes place over the entire length and width of the scattering function
so that an intermediate stock is formed. Continuous formation of successive mats (6) then takes place. The formation of the intermediate stock
is controllable. Unsuitable particles are separated (12), their size is reduced and then recirculated. The particles which cannot be recycled are
discarded. The equipment includes a bunker (1) for pre-stored particles of varying dimensions, with an outlet (3) to which a dispersal station (4)
is connected. The station width corresponds to the mat width to be produced. In the dispersal station a row of dispersal rollers (11) is provided,
the cover of which supports a structure. Under the dispersal station, a continually moved base is provided to accommodate the dispersed and
subsequently pressed woodchip mat for production of the wooden plates.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines fortlaufenden Vlieses (6) aus bevorrateten Partikeln (2) verschiedener Abmessungen
mittels Forderstreuvorgang fir eine Herstellung von Holzwerkstoff- oder ahnlichen Platten mittels anschlieBender Verpressung des Vlieses, wird zur
Ldsung der Aufgabe, unabhéngig von der Drehzahl der Streuwalzen fir den Streuvorgang eine wohldefinierte Abwurfebene fir das Streumaterial
zu besitzen, vorgeschlagen, da3 wahrend des Forderstreuvorganges (11) zundchst vorséatzlich kontinuierlich Gber die gesamte Streubreite und
die gesamte Streuldnge des Férderstreuvorganges Zwischenvorrate gebildet werden, aus denen heraus Einzelstreuvorgénge zur kontinuierlichen
Bildung des fortlaufenden Vlieses (6) erfolgen; gleichzeitig wird eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zur Durchfiihrung der bereits
genannten Aufgaben vorgeschlagen. <IMAGE>
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