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Abstract (en)
The bearing sections of the shaft eg. crankshaft journals, are fine finished by pressing a grinding belt onto the rotating shaft (2) using a profiled
pressure block (1). This has a central pressure area (10) and two lateral hydraulic pressure elements to maintain the side pressure on the area
between the work area and the side flanges (4). This pressure is maintained while the central part of the block oscillates to ensure a fine finish. The
lateral hydraulic pressure is provided by two hydraulic chambers (7,8) linked by a cross duct to equalise pressures. The hydraulic chambers are
bounded by elastic walls which contour the fine finish area into the side flanges.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung für die Feinschleifbearbeitung von Wellen, insbesondere Kurbelwellen. Zum Aufbau gehören mindestens
ein Andruckschuh (1), der in einem von zwei Bundflächen (4) begrenzten Ringraum des rotierenden Werkstückes (2) einführbar ist, ein
Oszillationsantrieb, der oszillierende Relativbewegungen in Wellenlängsrichtung zwischen dem Werkstück (2) und dem Andruckschuh (1) erzeugt,
und ein Schleifband (3), das an Stirn- und Seitenflächen des Andruckschuhs (1) anliegt. Der Andruckschuh (1) drückt das Schleifband (3) gegen
einen zu bearbeitenden Wellenabschnitt (5), der zwischen den Bundflächen (4) angeordnet ist und durch gerundete Übergänge an die Bundflächen
(4) anschließt. Erfindungsgemäß weist der Andruckschuh (1) einen Träger (6) und beiderseits an den Träger (6) angeschlossene Stelleinrichtungen
(7) auf, die das Schleifband (13) während der Feinschleifbearbeitung stets auch an die gerundeten Übergänge und Bundflächen (4) andrücken und
den Oszillationsbewegungen folgen. <IMAGE>
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