Title (en)
Method of manufacturing insulating glass panels with thermoplastic spacer

Title (de)
Verfahren zum Herstellen von Isolierglasscheiben mit thermoplastischem Abstandhalter

Title (fr)
Procédé pour la fabrication de vitres isolantes a écarteur thermoplastique

Publication
EP 0805254 A2 19971105 (DE)

Application
EP 97105195 A 19970327

Priority
DE 19617198 A 19960429

Abstract (en)
The method involves application of a thermoplastic strand (3) along the edges of a first pane, connection of the ends of the strand and placing
a second pane on the first for adhesion by a thermo-plastic distance holder. The distance between the two glass panes (1) is reduced to a
predetermined dimension, so that the thermo-plastic strand is compressed. The thermo-plastic strand (3) is formed sectionally with reduced width,
so that the reduced width is greater than the predetermined dimension. The thermo-plastic strand is prefabricated and is formed in distances with
reduced width (6). The thermo-plastic strand is directly extruded onto the first glass pane and in its extrusion is sectionally formed with the reduced
width. It is produced with a nozzle, the mouth of which is narrowed on a time basis.

Abstract (de)
Verfahren zum Herstellen von Isolierglasscheiben mit thermoplastischem Abstandhalter (3) durch Auftragen eines thermoplastischen Strangs
auf eine erste Glastafel (4) entlang von deren Rand, Verbinden von Anfang und Ende (5) des Strangs (3) miteinander, Anfiigen einer zweiten
Glastafel (2) an die erste Glastafel (1), so daf3 diese durch den thermoplastischen Abstandhalter (3) miteinander verklebt sind, Verringern des
gegenseitigen Abstandes der beiden Glastafeln (1, 2) auf ein vorgegebenes Sollmaf3 (LZR), wobei der thermoplastische Strang gestaucht wird. Der
thermoplastische Strang (3) wird abschnittsweise mit verminderter Breite (b) gebildet und aufgetragen, wobei die verminderte Breite (b) groBer ist als
das SollmaB (LZR) <IMAGE>
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