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Abstract (en)
This new operation applies wrap-around labels to cylindrical or prismatic vessels. A length corresponding to the pattern repeat, is cut from a printed
plastic band of labels, to be stretched. The material is reversibly-extensible, and is not taken beyond the limit of reversibility. Stretching immediately
precedes application. The label is given a continuous, or repeat-of-pattern coating of adhesive, especially hot-melt adhesive. It is wrapped around
the vessel with overlap. Adhesion takes place through reaction and/or heating. The label retracts, to rest against the vessel exterior, but not before
adhesion is substantially complete. In this novel process, adhesive application takes place immediately before labelling, i.e. after cutting, and before,
during or after stretching.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wrap-Around-Etikettieren von zylindrischen oder prismatischen Behältern (1), mit folgenden
Verfahrenschritten: Ablängen eines einem Druckrapport entsprechenden Etikettenabschnittes (3) von einer bedruckten, reversibel dehnbaren
Kunststoffolien-Bahn; Verstrecken des Etikettenabschnittes maximal bis zur Grenze der Reversibilität und zeitlich unmittelbar vor dem Aufbringen
des Etikettenabschnittes auf die Behälter-Außenseite, Umlegen des gedehnten Etikettenabschnittes, der zu diesem Zeitpunkt mit einer
durchgängigen oder rapportartig verteilten Klebstoffbeschichtung versehen ist, letztere insbesondere aus Hotmelt-Klebstoff, um die Behälter-
Außenseite mit sich überlappenden Etikettenabschnitt-Rändern (7) und Einleitung des Verklebevorganges durch Reaktion und/oder Erhitzen;
retardiertes Rückbildenlassen der Dehnung bis zur Anlage des Etikettenabschnittes an die Behälteraußenseite bei gleichzeitigem Ablaufenlassen
des Verklebevorganges bis zu dessen Beendigung, wobei die retardierte Rückbildung der Dehnung nach Beendigung des Verklebvorganges
terminiert ist. <IMAGE>
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