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Abstract (en)
The short-wave infrared emitter has a twin parallel tube A2U of quartz glass. Within the parallel chambers are a pair of tungsten heating filaments
Ag,7U and these are supported in discs A8U that are spaced at uniform intervals along the tube. The ends of the filaments are looped A21,220
around a common contact pin A20U that is inserted transversely and sealed . At the other end the ends of the filaments are set into pins A110
having wires that are crimped into sealed metal couplings A14,15U.

Abstract (de)
Es sind Infrarotstrahler bekannt, mit einem Zwillingsrohr (1), das einen Innensteg (3) aufweist, der zwei in Rohr-Langsrichtung verlaufende Teilrdume
(4,5) voneinander trennt, und mit einer im ersten der Teilrhume angeordneten ersten Heizwendel (6), die mit ihrem ersten, unteren Ende (9) mit einer
durch eine Stirnseite des Zwillingsrohres nach auB3en gefiihrten Stromzufiihrung (11) versehen ist, und die mit ihrem zweiten, oberen Ende (17)
mit einem im zweiten Teilraum angeordneten Anschlu3draht oder mit einer im zweiten Teilraum angeordneten zweiten Heizwendel (7) elektrisch
verbunden ist. Um hiervon ausgehend einen betriebssicheren Infrarotstrahler anzugeben, wird erfindungsgeman vorgeschlagen, daf der Innensteg
im Bereich des oberen Endes (17) der Heizwendel oder oberhalb davon eine Durchgangsbohrung (24) aufweist, durch die hindurch sich ein
Verbindungskdrper (23) von einem Teilraum in den anderen Teilraum erstreckt, mittels dem die erste Heizwendel mit dem AnschluBdraht oder mit
der zweiten Heizwendel elektrisch verbunden ist, wobei mindestens die erste Heizwendel unter Zugspannung stehend in den Teilraum montiert
wird. Weiterhin wird zur Vereinfachung der Montage der Heizwendel eines Infrarotstrahlers ein Herstellungsverfahren offenbart, bei dem im Bereich
des oberen Endes der Heizwendel oder oberhalb davon die Zylindermantelflache des Zwillingsrohres und der Innensteg durchbohrt wird, in die
Durchgangsbohrung ein Verbindungskérper eingesetzt wird, der sich von einem Teilraum in den anderen Teilraum erstreckt, der Verbindungskérper
einerseits mit der ersten Heizwendel und andererseits mit dem Anschlu3draht oder mit der zweiten Heizwendel elektrisch verbunden wird, und bei
dem die Bohrung der Zylindermantelflache des Zwillingsrohres verschlossen wird. <IMAGE>
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