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Abstract (en)
The method involves bending the printing plate (2) in a cylindrical shape. The hollow pipe (12) in which the bent plate (6) is inserted, has an internal
diameter greater than the external diameter of the printing plate. The pipe and plate are slid onto the cylinder over an arbour (16) which is concentric
to the press cylinder. The arbour has an outer diameter which is smaller than the inner diameter of the pipe and is larger than the press cylinder
outer diameter. A clamping mechanism is then actuated to fix the plate on the press cylinder, after which the pipe is removed. The ends of the plate
can be bent over, and there can be a recess (20) in the arbour corresponding with the gap in the plate, whose ends slide through the recess. A
datum mark can be provided on the pipe, so as to align the gap in the plate with one (3) in the press cylinder.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Aufbringen einer ebenen Druckplatte auf einen fliegend gelagerten Plattenzylinder einer
Druckmaschine, im besonderen einer Offset-Rollenrotationsdruckmaschine wird die Druckplatte (6) in eine im wesentlichen zylindrische Form
gekrümmt und in ein hohles Rohr (12) eingeführt. Das Rohr (12) und die Druckplatte (6) werden dann zusammen von der Seite her über einen
am Plattenzylinder (2) befestigten Spanndorn (16) bewegt, wobei der Spanndorn (16) einen Außendurchmesser aufweist, der kleiner als der
Innendurchmesser des Rohres (12) und größer als der Außendurchmesser des Plattenzylinders (2) ist. Nachdem das Rohr (12) und die Druckplatte
(6) auf den Plattenzylinder (2) aufgeschoben sind, werden die Enden (8a, 8b) der Druckplatte (6) durch Betätigung einer Spanneinrichtung befestigt.
Anschließend wird das Rohr (12) von dem Plattenzylinder (2) entfernt. <IMAGE>
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