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Abstract (en)
The shredder has a number of support rings, each with an array of inward facing blades, and assembled into the working cylinder. The rings are
removed to sharpen the blades by mounting on a jig. The blade clamps are loosened and the blades advanced by a set amount and reclamped. A
grinding wheel (18) fitted to the jig and its grinding surface is positioned by a ratchet drive. After each blade is set the support ring is indexed by a
blade spacing, moving a previously set blade past the grinding wheel. A stop (28) on the jig provides a simple alignment for the blade advance. The
tangential setting of the grinding wheel is such that a progressive grinding action is performed on the blade tips, to produce an optimum contour on
the cutting edge.

Abstract (de)
Die Erfindung geht aus von dem in DE 43 16 514 C2 beschriebenen Arbeitsverfahren zum Nachscharfen von Messern fur
Zerkleinerungsmaschinen, bei dem die Messer in dem rotierbaren Messertrager eingebaut bleiben. Erfindungsgeman ist dieses Schérfverfahren
dadurch weiterentwickelt, da3 das Schleifen der Messerschneiden S nacheinander jeweils bei einer Arretierposition P des Messertrégers 8 erfolgt,
bei dem der Radialstrahl MS des Schneidenflugkreises mit der Richtung mS des Schleifvorschubes v an den Messerschneiden S den Freiwinkel ¢
einschlief3t. Die Erfindung erbffnet somit die Méglichkeit, an den Messerschneiden jeden beliebigen, auf die Stoffeigenschaften der zu zerspanenden
Materialien abgestimmten Freiwinkel wahlen zu kdnnen. Die angegebenen Bezugszeichen beziehen sich auf Fig. 4 der Anmeldezeichnungen.
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