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Abstract (en)
The isolator (1) has a trunk (2) with a glass fibre reinforced plastics core (3), enclosed by an outer mantle (5). The outer mantle comprises a
screening sleeve (4) when attached to a helical screen (6) around its outside. The sleeve is formed in one piece without any joins and has a smooth
outer surface. The helical screen has a convex curvature on its upper surface and corrugations or ribs on its lower surface.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einen Kunststoffverbundisolator (1) enthaltend einen Strunk (2) und mindestens einen Schirm und Kappen (19), bei
dem der Strunk einen faserverstärkten Kunststoffkern (3) und um diesen Kern herum einen Mantel (5) einer Schirmhülle (4) enthält und bei
dem die Schirmhülle aus dem Mantel und mindestens einem um den Strunk spiralförmig laufenden Schirm (6) gebildet wird, der dadurch
gekennzeichnet ist, daß die Schirmhülle einteilig und ohne Fugen geformt ist. Die Erfindung betrifft außerdem ein Verfahren zur Herstellung eines
Kunststoffverbundisolators, bei dem auf einen faserverstärkten Kunststoffkern (3) ein Haftmittel aufgebracht wird, wobei der so vorbehandelte
Kunststoffkern in einen Extruder (21) oder in eine Kolbenpresse, die einen Pinolenkopf (22) mit einem drehbaren Mundstück (23) aufweisen,
eingeführt wird, die Transportgeschwindigkeit des Kunststoffkerns mit der Drehgeschwindigkeit des Mundstücks gekoppelt ist, die Masse (24) zur
Herstellung der Schirmhülle (4) um den vorbehandelten Kunststoffkern herum verdichtet und durch das drehbare Mundstück gepreßt wird, so daß
der vorbehandelte Kunststoffkern in Längsrichtung mit einer Schirmhülle aus Mantel und Schirm/Schirmen in Form einer Spirale versehen wird. Eine
Dreheinrichtung kann anstelle am Mundstück an der Transporteinrichtung eingesetzt werden. Schließlich betrifft die Erfindung die entsprechenden
Vorrichtungen zum Extrudieren. <IMAGE>
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