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Abstract (en)
The assembly to change sliver cans at a spinning machine, to replace empty rectangular sliver cans with full ones, has a conveyor path (1) with a
can block (10,15) of a given number in a row of full cans (11). Each block of cans has at least one can positioned in readiness at the loading side
(2). For the can exchange, each can block of full cans (11) has at least one gap (13) to take a can, to the side of a spinning station (8) with an empty
can, formed by an initial movement, or a reverse movement (12) to the loading side (2) of at least one full can (11). The empty can (9) is moved
across the conveyor path (1) into the gap (13). The can block (10,17) is moved forwards (14) to the unloading side (3) by a can width, for the full can
(11) to be moved to the side to occupy the empty space left by the removed empty can at the spinning station (8).

Abstract (de)
Es wird ein Verfahren zum Austausch voller (11) gegen leere (9) Rechteck-Spinnkannen für eine Vielzahl von Spinnstellen aufweisenden
Spinnmaschine beschrieben. Bei dem Verfahren wird jeweils zwischen zwei Reihen von n Spinnstellen eine Förderstrecke (1) für den Antransport
voller Spinnkannen (11) und für den Abtransport leerer Spinnkannen (9) vorgesehen. Um zu erreichen, daß die Förderstrecke (1) zugleich als
Pufferstrecke eines Kannen-Kreislaufs dienen kann, werden in der Förderstrecke (1) möglichst viele zunächst volle Spinnkannen (11) gespeichert
sowie im Zuge einer Hin- und Herbewegung (12,14) in Förderrichtung schrittweise durch Leerkannen (9) an Spinnstellen ausgetauscht. Bei
dem Kannnenwechsel kann die Austauschphase mit Hin- und Herbewegung (12,14) in Förderrichtung eines in der Förderstrecke befindlichen
Kannenblocks in einem Extremfall längs des dicht gefüllten Kannenblocks von Kanne zu Kanne wandern oder in einem anderen Extremfall, wenn die
Kannen in der Förderstrecke von vornherein auf Lücke stehen, in dem Lückenabstand in einer Hin- und Herbewegung des Kannenblocks erfolgen.
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