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Abstract (en)
Continuous casting process has strand cross-section reduction during strand solidification. The strand is cast in an oscillating mould and subjected to
a linear cross-section reduction over a minimum length of the strand guide immediately below the mould, followed by a further "soft reduction" over
the remaining strand guide up to a point close to full strand solidification. A corresponding casting plant is also claimed.

Abstract (de)
Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung für das Stranggießen zur Erzeugung von Strängen, deren Querschnitt während der Erstarrung reduziert
wird, wobei vorzugsweise in eine oszillierende Kokille gegossen und der Strangquerschnitt linear über eine Mindestlänge der Strangführung
unmittelbar unterhalb der Kokille, dem Gießwalzen, reduziert wird, mit sich anschließender weiterer Strangquerschnittsreduktion über die restliche
Strangführung, dem <IMAGE>soft reduction<IMAGE> , bis maximal unmittelbar vor die Enderstarrung bzw. Sumpfspitze, läßt sich eine kritische
Deformation des Stranges unter Berücksichtigung der Gießgeschwindigkeit sowie auch der Stahlgüte ausschalten. Die Erfindung hat das Ziel, durch
verfahrenstechnische Maßnahmen und einfache Vorrichtungsmerkmale die Deformationsdichte der Strangquerschnitssreduktion so vorzugeben,
daß die kritische Deformation der Strangschale unter Berücksichtigung der hohen Gießgeschwindigkeit und auch Stahlgüte nicht überschritten wird.
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