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Abstract (en)
The support fluid is evacuated in an upper cross-sectional area of the work face with simultaneous replacement with compressed air. Then in the
upper cross-sectional area a support material is applied to the work face and finally also in the lower cross-sectional area the support surface is
replaced by compressed air. A work chamber (4) is formed in a shield cover (1) by a dip wall (2) and a pressure wall (3). A closed cutting wheel (5)
is operated in the work chamber. The work chamber is normally filled with fluid supporting the work face, the pressure of which is controlled by a
compressed air cushion (7) between the two walls.

Abstract (de)
In einem Hydroschild mit einem Materialaustragsoffnungen aufweisenden Schneidrad ist eine die Ortsbrust stitzende Stltzflissigkeit durch
Druckluft zu ersetzen. Dabei wird zunachst die Stiitzflussigkeit in einem oberen Querschnittsbereich bei gleichzeitigem Ersatz durch Druckluft
abgelassen, woraufhin im oberen Querschnittsbereich die Ortsbrust mit einem Stitzmaterial beaufschlagt wird. AnschlieBend wird im unteren
Querschnittsbereich die Stutzflissigkeit durch Druckluft ersetzt. Dieses Verfahren ist besonders einfach und sicher, wenn nach dem Ablassen
der im oberen Querschnittsbereich befindlichen Stitzflissigkeit die Materialaustragséffnungen auf der der Ortsbrust abgewandten Seite
mechanisch verschlossen werden und durch Zuriickfahren des Schneidrades zwischen Ortsbrust und Schneidrad ein Zwischenraum gebildet
wird, der anschlieBend im oberen Querschnittsbereich mit schwimmfahigen gebrannten Tonkugeln verfillt wird. Danach wird auch im unteren
Querschnittsbereich die Stutzflissigkeit durch Druckluft ersetzt und der verbliebene Teil des Zwischenraumes mit den Tonkugeln verfillt. Zumindest
abschlieBend wird die im Zwischenraum befindliche Tonkugelschicht durch Vorriicken des Schneidrades gegen die Ortsbrust gedriickt. Es entsteht
eine gas- und wasserundurchlassige pfropfenartige Dichtungsschicht.
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