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Abstract (en)
Strip planarity errors and/or strip profile are measured before straightening. Dependent on the measured values, at least one of the straightening
parameters is regulated in advance. The strip tension as a straightening parameter is continuously regulated in advance, with stored target values
for different strips taken into account. Between the braking roll set (3) and a pulling roll set (2), the installation includes a stretch roll set (6) with a
braking roll (7) and pulling roll (8) as a corrector roll with adjustable concavity/convexity. The installation further includes a stretch-bending unit (11).
Both the stretch roll set (6) and the stretch-bending unit (11) are controlled by a control unit (14).

Abstract (de)
Es handelt sich um ein Verfahren zum Richten von dünnen Metallbändern, wonach Bandunplanheiten, das Bandprofil und gegebenenfalls der
Bandzug kontinuierlich gemessen und in Abhängigkeit von den ermittelten Meßwerten zur Erzielung optimaler Einstellwerte nachgeordnete
Richtanlagen vorausgeregelt werden. Dadurch läßt sich ein On-line-Messen und -Richten von dünnen Metallbändern erreichen. <IMAGE>
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