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Abstract (en)
The or each lens body (7) has a disposable tension edge (18) by which it is clamped for the grinding and polishing process before being removed
at the end of the finishing process. The rough and finishing work on the lens body is carried out on one side and the lens body is then turned for the
reverse side finishing. The lens body can be removed from a first clamping position and introduced into a second clamping position with a single
interim holding and turning process. The finishing device has a machine stand with motorized drive and guide means for two vertically movable
workpiece spindles (1,2) for a lens body blank.

Abstract (de)
Zur Zweiseitenbearbeitung von optischen Linsen weisen die verwendeten Rohlinge jedes Linsenkérpers (7) erfindungsgeman einen
Spannabsatz (18) auf. Eine einzige Vorrichtung gentigt zur Durchfiihrung des Verfahrens. Sie verfiigt auBBer Uber Werkstickspindeln (1, 2) sowie
Werkzeugspindeln (4, 5) mit Grobwerkzeugen (8) und Feinwerkzeugen (9) auch Uber eine Entladeeinrichtung (10) und eine Ladeeinrichtung
(13), die im nacheinander ablaufenden Zusammenwirken den auf einer Seite und am Umfang bearbeiteten Linsenkdrper (7) aus einem
Spannwerkzeug (12) von Werkstiickspindel (1) entnehmen, um 180° wenden und zur Bearbeitung der anderen Seite in ein Spannwerkzeug (15)
von Werkstlckspindel (2) zentriert einlegen. Die Werkstiickspindeln (1, 2) kénnen parallel zueinander auf einem horizontal verfahrbaren und
héhenverstellbaren Vorschubschlitten (3) angebracht sein. Ein Vorschubwagen (6) kann die Werkzeugspindeln (4,5) samt Entladeeinrichtung (10)
gemeinsam verfahren und verschwenken. Die Ladeeinrichtung (13) ist zwischen den Werksttickspindeln (1, 2) und den Werkzeugspindeln (4,5) um
eine horizontale Achse (C) schwenkbar. <IMAGE>
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