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Abstract (en)
Cooling of a rolled product (1) is by forced convection, with pressurised water stream in a pressure space (10) and a convection space (13). The
intensity of forced convection is controlled by individually adjustable parameters such as the duration of stay of the product in the spaces (10, 13),
as well as the amount, pressure and flow velocity of the cooling medium. The amount of heat taken from the product is preferably such that a safe
distance from the boiling point is attained, and unstable film evaporation is avoided. The corresponding apparatus includes an amount and pressure
controllable nozzle gap (11) for entry of the cooling medium into the pressure space (10), and diffusor (12) with means (16) for extraction of the
cooling medium. A constriction (33) is located between the pressure and convection spaces.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kühlen von walzwarmem Walzgut (1), insbesondere zum beidseitigen Kühlen von Warmbreitband, bei
dem eine Zwangskonvektion beim Wärmeaustausch zwischen Walzgut (1) und Kühlmedium mit Hilfe einer Druckwasserströmung in einem
Druckraum (10) und Konvektionsraum (13) vorgenommen und das Walzgut (1) durch gezieltes Steuern der Intensität der Zwangskonvektion
gekühlt wird. Das Verfahren wird dadurch verbessert, daß die Intensität der Zwangskonvektion durch relative Abstimmung voneinander unabhängig
einstellbarer Parameter wie Verweilzeit des Walzgutes (1) beim Durchlauf durch den Druckraum (10) und durch den Konvektionsraum (13) sowie
Menge, Druck und Strömungsgeschwindigkeit des Kühlmediums gesteuert und von diesem Wärme aus dem Walzgut (1) bevorzugt bis zu einem
Sicherheitsabstand zum Siedepunkt zur Vermeidung der instabilen Filmverdampfung aufgenommen wird. Die Erfindung beschreibt auch eine
Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens. <IMAGE> <IMAGE> <IMAGE>
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