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Abstract (en)
Tooling for press shaping a hole (2) with a truncated mouth (3) in a metal strip (4), comprising at least one punch (9) and a die (10) with the
following characteristics: a) the punch (9) incorporates a cylindrical part (11) of diameter (12) adjusted to that (13) of the hole (2) to be cut in the strip
(4). This cylindrical part (11) makes up the extension of a truncated part (14) by pressing of the truncated opening (3); b) the die (10) incorporates a
boring (15) with its section (16) adjusted to that of the cylindrical part (11) of the punch (9). The boring (15) presents, at the level of its wall (17), at
least one groove (18, 18A) emerging in the upper face (19) of the die (10), facing the strip (4) to be shaped. These grooves (18, 18A) and the axis
(20) of the boring (15) are aligned (21) essentially parallel to the longitudinal axis (22) of the strip (4) during shaping. Also claimed is a headstall
produced by this tooling equipment.

Abstract (fr)
L'invention a trait à un outillage pour le façonnage par emboutissage d'un orifice (2) à embouchure tronconique (3) dans un matériau métallique
en bande (4) notamment destiné à la conception d'une têtière (5) de ferrure de verrouillage ou analogue. Cet outillage est caractérisé en ce qu'il
comporte : un poinçon (9) comportant une partie cylindrique (11) constituant le prolongement d'une partie tronconique (14) ; et une matrice (10)
comportant un alésage (15) de section (16) ajustée à celle de la partie cylindrique (11) du poinçon (9), cet alésage (15) présentant au niveau de
sa paroi (17) au moins une rainure (18, 18A), débouchante sur la face supérieure (19) de cette matrice (10) en regard du matériau en bande (4) à
façonner, dans cette ou ces rainures (18, 18A) venant s'échapper le matériau lors de l'emboutissage de l'embouchure tronconique (3). L'invention
concerne également une têtière notamment de ferrure de verrouillage façonnée au moyen d'un tel outillage. <IMAGE>
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