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Abstract (en)
The feeder comprises a dispenser unit, an accelerator belt (10), a counter-magazine (12) and a feeder table (14) on which runs a conveyor (16)
with carriers (18). The counter magazine consists of two separately opened and closed stacking-shelves (24, 26) automatically controlled by the
inflow and outflow of the inner books. The conveyor and cutting cell (20) of the three-cutter machine are automatically controlled in variable cycle
times dependent on the capacity of the counter magazine and the inflow of inner books. Sensors connected to the control unit are positioned on the
bottom stacking shelf (26) and on the feeder table for detecting the inner books.

Abstract (de)
Es wird eine Beschickungsvorrichtung für einen Dreischneider zum Schneiden von gebundenen Buchblöcken sowie ein Verfahren beschrieben.
Die Beschickungsvorrichtung umfaßt eine Aufgabestation, ein Beschleunigungsband (10), ein Zählmagazin (12), einen Zuführungstisch (14), und
eine Transporteinrichtung (16) mit Mitnehmern (18). Das Zählmagazin (12) umfaßt zwei vom Zufluß und Abfluß der Buchblöcke gesteuerte, getrennt
öffne- und schließbare Stapelböden (24,26). Die Transporteinrichtung (16) sowie der Dreischneider sind in variablen, von der jeweiligen Füllhöhe
des Zählmagazin und dem Zufluß der Buchblöcke abhängigen Taktzeiten steuerbar. Aus der Aufgabestation entnommene Buchblöcke sind in
einstellbarer Anzahl durch gesteuertes Öffnen und Schließen der Stapelböden (24,26) des Zählmagazins (12) auf die Transporteinrichtung (16)
abwerfbar und mittels der Transporteinrichtung zum Dreischneider transportierbar. Dort sind sie taktsynchron beschneidbar und ausschiebbar. Bei
stark schwankendem Zufluß und Abfluß der Buchblöcke wird eine automatische Drehzahlregelung des Dreischneiders wirksam. <IMAGE>
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