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Abstract (en)
The locking component is made of a cardboard cutout which has a base plate (1) with a cover plate (3) connected along a fold line (2), and an
intermediate plate (6) connected along a detachable fold line (7). The intermediate plate is folded over the base plate and then the cover plate (3)
is folded over the intermediate plate. Air holes (4,5) are in the base plate and the cover plate. The intermediate plate opening (8) provides a closure
slider (9) which locks the air holes (4,5) from each other, when it is pushed into its shut position (12). The intermediate plate (6) has a separable
section forming a stop (14) for the slider. It is firmly fixed to the cover and/or base plate during or after the folding.

Abstract (de)
Solche Verschlußteile werden aus einem Pappschnitt mit einer Grundplatte 1, einer Deckplatte 3 und einer Zwischenplatte 6 hergestellt, die
zusammengefaltet werden. Danach sind Luftdurchlaßöffnungen 4, 5 der Grundplatte 1 und der Deckplatte 3 deckungsgleich und fluchten mit
einer Öffnung 8 in der dazwischenliegenden Zwischenplatte 6. Die Zwischenplatte 6 wird zum Teil oder als Ganzes als Verschlußschieber 9
freigeschnitten, der in eine Schließlage verschoben werden kann, in der er mit einem durchgehenden Absperrbereich 12 die Luftdurchlaßöffnungen
4, 5 von Grundplatte 1 und Deckplatte 3 verschließt. Um zwischen der Grundplatte 1 und der Deckplatte 3 einen feststehenden Anschlag 14 für
den Verschlußschieber 9 zu schaffen, der die Verschieblichkeit des Verschlußschiebers 9 nicht behindert, wird an dem Verschlußschieber 9 ein
als Anschlag 14 dienender Abschnitt vorgesehen, der während oder nach den Faltungen mit der Grundplatte 1 und/oder der Deckplatte 3 fest
verbunden und danach von dem Verschlußschieber 9 getrennt wird. <IMAGE>
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