
Title (en)
Production method for a cylinder liner of an internal combustion engine

Title (de)
Herstellverfahren für eine Zylinderbüchse einer Brennkraftmaschine

Title (fr)
Procédé pour la fabrication d'une chemise de cylindre d'un moteur à combustion interne

Publication
EP 0893182 A1 19990127 (DE)

Application
EP 98111215 A 19980618

Priority
DE 19731804 A 19970724

Abstract (en)
A hollow cylindrical component (1) is produced in a mould (10) with use of a body forming the inner surface of this component, while pressure is
applied to the melt. A required amount of melt is poured into the mould. Then an appropriately shaped press plunger (20) is introduced into the melt
in the mould in such a way that the melt is forced into an annular space formed by the mould and the plunger. The annular space formed by the
mould and the plunger is provided with an additional relaxation volume (12) for the melt.

Abstract (de)
Herstellverfahren für einen im wesentlichen hohlzylindrischen Körper, insbesondere für eine Zylinderbüchse einer Brennkraftmaschine, durch
Vergießen einer in eine Gießform eingebrachten Metallschmelze unter Zuhilfenahme eines den Hohlraum bildenden Formkörpers, wobei auf die
Metallschmelze Druck aufgebracht wird, wobei im wesentlichen die erforderliche Menge von Metallschmelze in die Gießform eingefüllt wird und
anschließend ein als Formkörper wirkender Preßstempel derart in die Gießform eingeführt und hierbei in die Metallschmelze eingetaucht wird,
daß der Preßstempel die Metallschmelze in einen von der Gießform und dem Preßstempel gebildeten Ringraum verdrängt. Bevorzugt wird der
Preßstempel in geodätischer Betrachtung von oben nach unten in die entsprechend positionierte, im Hinblick auf die Hohlkörper-Längsachse vertikal
ausgerichtete Gießform eingeführt wird, während die Gießform für das Befüllen mit Metallschmelze im Hinblick auf die Hohlkörper-Längsachse
gegenüber der Vertikalen geneigt positioniert wird. Angegeben ist ferner eine vorteilhafte Vorrichtung zur Durchführung dieses Verfahrens. <IMAGE>
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