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Abstract (en)
The containers (1) are arranged one after the other on an endless belt (2) which is arranged horizontally. The height (h) and/or transverse width
(a) of each new container is measured as it arrives. The position of the adhesion equipment (6) and application equipment (7) is regulated. The
regulation of the positions of adhesion equipment and application equipment is made according to the measured dimensions of the containers as
they arrive. They are positioned o as to be as close as possible to the upper edge of each containers and/or to follow the variations in the transverse
dimension (a) of each container.

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé et machine de collage d'un film thermorétractable (9) sur le fond d'un contenant rigide (1) ouvert a sa partie
supérieure et a section horizontale rectangulaire ou carrée, remarquable en ce qu'on déplace les contenants, sur un transporteur sans fin (2)
s'étendant longitudinalement, on mesure, pour chaque nouveau contenant (1) arrivant, sa hauteur (h) et/ou sa dimension (a) dans le sens
transversal, on regle ensuite, a partir de la mesure de la hauteur h) et/ou de la dimension transversale (a) de chaque contenant, la position verticale
et/ou I'extension transversale d'un dispositif d'encollage (6) et d'un dispositif (7) d'application du film en fonction des dimensions correspondantes de
chaque contenant (1) de maniére a placer ces dispositifs le plus prés possible de leur bord supérieur et/ou a suivre les variations de leur dimension
transversale (a). <IMAGE>
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