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Abstract (en)
The applicator system to spread a liquid to paste medium, on a moving web surface, has part of the compensation unit (21) in the force flow path
between the doctor carrier (15) and the doctor components (7,9) to compensate for the distortion of the doctor carrier (15) in relation to the moving
web (3), so that the doctor pressure is unaffected by the distortion. The compensation unit has a fluid and especially pneumatic action, with a force
unit (37) and a surface (57) subjected to a pressure medium for transmission to the doctor components (7,9), independently of the distortion at
the doctor carrier (15). The pressure medium supply (25) sets and maintains a constant pressure through the medium at the surface (57). The
force is applied by a piston/cylinder unit (37) with a cylinder housing (39) and a piston assembly with at least one piston (45) moving in the hollow
zone (41) of the housing (39). A pressure chamber (29) is linked to the pressure medium supply (25). A compensating membrane (53) is held
at the cylinder housing (39) round its edge to separate the pressure chamber (29) in the hollow zone (41) in a pressure seal, to form the surface
(57) under pressure on the side towards the pressure chamber, and in contact with at least one piston (45). The cylinder housing (39) is at the
doctor carrier (15), and at least one piston (45) is coupled to the doctor components (7,9) for a common shifting movement. The piston (45) forms
a dedicated component for one of the doctor components (7,9), with a release mechanical coupling, especially in pressure contact with the doctor
components (7,9). The piston (45) is not guided, however is in a stabilized position and especially in a positive fit with the doctor components (7,9).
The pressure chamber (29) extends coherently across the whole width of the web (3). The membrane (53) is a longitudinal strip membrane, to
apply the pressure from the pressure chamber (29) together with a number of pistons (45) distributed across the web (3) width. Or a number of
separate pressure chambers are across the web (3) width, each with a circular pressure transfer membrane. A given pressure is set at the pressure
chamber(s), independently of each other. The doctor components (7,9) are a doctor bed (9) and a rotating doctor rod (7). The doctor carrier (15) has
a longitudinal doctor beam (17) to support the doctor bed (9), especially with a leaf spring (11) assembly.

Abstract (de)
Eine Einrichtung zum Abstreifen oder/und Dosieren eines flüssigen bis pastösen Mediums auf einer sich vorbeibewegenden Arbeitsfläche (3)
umfaßt eine Rakelkomponente (7, 9) mit einer sich quer zur Bewegungsrichtung der Arbeitsfläche (3) über deren gesamte Breite erstreckenden,
gegen die Arbeitsfläche (3) drückbar angeordneten Rakelfläche und einen Rakelträger (15), der die Rakelkomponente (7, 9) quer zur Arbeitsfläche
(3) verlagerbar trägt. Eine Krafterzeugungseinrichtung (23) erzeugt eine Kraft und leitet diese Kraft in die Rakelkomponente (7, 9) ein, um eine
Andrückkraft zwischen der Rakelfläche und der Arbeitsfläche (3) zu erzeugen. Unerwünschte, insbesondere temperaturbedingte Verformungen des
Rakelträgers (15) relativ zur Arbeitsfläche (3) können mittels einer im Kraftflußweg zwischen dem Rakelträger (15) und der Rakelkomponente (7, 9)
angeordneten Kompensationseinheit (21) ausgeglichen werden, die eine von solchen Verformungen im wesentlichen unbeeinflußte Andrückkraft
zwischen der Rakelfläche und der Arbeitsfläche (3) gewährleistet. Auf ein Kompensationssystem zur gezielten Gegenverformung des Rakelträgers
(15) kann verzichtet werden. Dies senkt den Herstellungs- und Kostenaufwand erheblich. <IMAGE>
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