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Abstract (en)
The crimping press has an electrical motor (15) with a transmission (16), the output of which has an eccentric (20) to move a sliding carriage (21).
The carriage supports a tool holder (23) that has a built in force sensor (23.1). The sensor is calibrated with the aid of a crimping action simulator
(25). Operational data and commands are handled by a controller (28) together with a user terminal.

Abstract (de)
Bei dieser Crimppresse sind an einem Stander (14) ein Motor (15), ein Getriebe (16) und erste Fiihrungen (17) angeordnet, an denen ein Crimpbar
(18) gefuhrt ist. Eine vom Getriebe (16) angetriebene Welle (19) weist einenends einen Exzenterzapfen (20) auf, anderenends ist ein Resolver (21)
zur Erfassung des Drehwinkels angekoppelt. Der Crimpbar (18) besteht aus einem in den ersten Flihrungen (17) geflhrtes Gleitstiick (22) und aus
einem Werkzeughalter (23) mit Kraftsensor (23.1) und Haltegabel (24). Das Gleitstiick (22) steht in loser Verbindung mit dem Exzenterzapfen (20),
wobei die Rotationsbewegung des Exzenterzapfens (20) in eine Linearbewegung des Gleitstlickes (22) umgesetzt wird. Der Werkzeughalter (23)
betatigt Ublicherweise ein Werkzeug, das zusammen mit einem zum Werkzeug gehérenden Amboss die Crimpverbindung herstellt. Zur Kalibrierung
des Kraftsensors (23.1) ist anstelle des Werkzeugs ein Crimpsimulator (25) eingesetzt. Zur Eingabe von Betriebsdaten und Befehlen an eine
Steuerung (28) weist ein Bedienterminal (27) einen Drehknopf (29) und eine Tastatur (30) auf und zur Visualisierung von Daten ist eine Anzeige (31)
vorgesehen. Bei der Herstellung von Crimpverbindungen wird anhand des Crimpkraftverlaufs die Qualitat der Crimpverbindungen geprift. <IMAGE>
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