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Abstract (en)
In the production of double reduction quality steel strip for deep drawn container manufacture, aging is carried out between the two final cold rolling
passes following recrystallization annealing. Steel strip, for manufacture of deep drawn containers, is produced from a hot rolled strip of steel of
composition (by wt.) up to 0.08 % C, ≤ 0.020 % Si, 0.05-0.60 % Mn, ≤ 0.020 % S, ≤ 0.020 % P, up to 0.018 % N, up to 0.060 % Al, ≤ 0.06 % Cu, ≤
0.040 % Ni, optionally Cr and B, balance Fe and impurities by cold rolling, continuous recrystallization annealing and cold rolling to final thickness in
two passes separated by aging at ≤ 300 degrees C for several minutes to several days. An Independent claim is also included for a double reduction
type steel strip which is used for manufacture of deep drawn containers and which has high mechanical strength and good formability, the strip
having (i) a first network of dislocations formed during the first double reduction pass and pinned by carbon and/or nitrogen during aging treatment
and (ii) a second network of dislocations formed during the second double reduction pass.

Abstract (fr)
On élabore une bande d'acier laminée à chaud en un acier ayant la composition pondérale suivante : carbone jusqu'à 0,08 %, silicium <= 0,020
%, manganèse compris entre 0,05 % et 0,60 %, soufre <= 0,020 %, phosphore <= 0,020 %, azote jusqu'à 0,016 %, aluminium jusqu'à 0,060 %,
cuivre <= 0,06 %, nickel <= 0,040 %, ainsi que du chrome et du bore, le reste étant constitué par du fer et des impuretés inévitables, on effectue un
premier laminage à froid de la bande laminée à chaud pour obtenir une ébauche, on soumet l'ébauche à un recuit de recristallisation en continu, on
effectue un second laminage à froid de l'ébauche en au moins deux passes pour obtenir la tôle à son épaisseur finale. Entre les deux passes du
second laminage à froid, on soumet la bande de tôle à un vieillissement à une température au plus égale à 300°C, pendant une durée pouvant aller
de quelques minutes à plusieurs jours.
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