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Abstract (en)
The material mixture is within an enclosed press mold (9), compressed in two stroke movements. During the first stroke, the mold (9) is closed
so that the mixture is lightly compressed and, in the second stroke, is fully compressed. In an Independent claim the press has a long tube (1)
containing a press piston (2) with a longitudinal movement within it. A radial filling opening (3) is at the press mold (9), together with a number of
other openings (5) to deliver hot gas or steam into the mold from at least one reservoir collection channel (6). The movements of the press piston (2)
are controlled to give a light pressure stroke followed by a higher pressure stroke. The hot gas or steam is fed into the press mold after the first press
stroke movement. After the second press stroke, the compressed material temp. is raised additionally by a heater (7). The press assembly is aligned
at an angle or vertically. The press piston (2) is hollow, with a tubular extension into the press zone, and a feed channel at its trailing end for hot gas
or steam and vapor escape openings at the leading end. The press piston has a structured surface (8) towards the compression zone of the mold.
The filling system has a filling shaft (4), parallel to the press mold, with its lower section open to the press stroke zone and a horizontal filling plunger
sliding towards the stroke movement zone of the press mold.

Abstract (de)
Die Erfindung befaßt sich mit einem Verfahren zur Herstellung von Formteilen aus einem nicht fließfähigen Gemisch von Span- und/oder
Faserstoffen und wärmehärtbaren Bindemitteln. Das Gemisch wird in einer Presse mit einer allseitig geschlossenen Preßform (9) fertig gepreßt und
ausgehärtet. Ein Teil der zum Aushärten benötigten Wärmeenergie wird während des Pressens durch in das Gemisch eingeführte heiße Gase oder
Dämpfe aufgebracht. Das Gemisch wird durch wenigstens zwei Preßhübe gepreßt. Beim ersten Preßhub wird die Preßform (9) geschlossen oder
das Gemisch gering verdichtet. Beim zweiten Preßhub wird das Gemisch fertig gepreßt. <IMAGE>
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